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PROCEDE DE FABRICATION D'UNE ARMATURE DISPOSANT D'AU 
MOINS UNE FACE ADHESIVE DE FAffON REPOSmONNABLE ET 

ARMATURE OBTENUE 

La ppesente invention concerne un procede de fabrication d'une armature 
disposant d'au moins une foce adhesive de fa^on repositionnabie. 
L' invention couvre aussi 1' armature ainsi obtenue. 

La fabrication de materiaux composites a base d'une ou plusieurs armatures 
noyees dans une matrice ou un melange de matrices est de plus en plus utilisee 
pour la realisation de pieces industrielles, dans de tres nombreuses applications 
accessoires de sport, composants de vehicules par exemple. 
Plusieurs precedes existent pour la realisation de telles pieces. La methode 
connue qui est retenue pour illustrer le contenu technique et I'interet de la 
prdsente invention, consiste d mouler la pi^ce par injection dans un moule en 
deux parties, une matrice en partie inferieure et un poingon en partle 
superieure, de forme conjuguee pour coopdrer avec la matrice et assurer la mise 
en forme de la piece. 

La premiere ^tape consiste d placer des pieces de materiau d base de fibres 
dans un moule. Ces materiaux d base de fibres sont choisis pormi une variete 
inf inie : ies fibres de verre sont beoucoup utilis^es pour leurs bonnes proprietes 
mecanlques et leurs prix attractifs et Ies fibres de corbone ou aramides pour 
leurs excel lentes proprietes mecaniques. 

Pour la suite de la description, on entend par fibres Ies fibres ou f ils fabriques 
tels que Ies fils ou fibres de verre mais aussi tous ies fils et melanges de f ils 
d'origine synthetique ou natureile. 

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26) 
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Ces materiaux sont souvent des non-tisses realises en une ou plusieurs couches 
superposees en f onction des propri^tes m^coniques recherche ou en f onction 
de Tetot de surface final recherchS pour ne citer que ces param&tres. 
La fabrication de ces non-tisses est delicate et le positionnement, T orientation, 
5 la longueur, le diametre des fibres sont autant de param^tres a mattriser. 
Ces parametres sont egalement lies d la nature du moulage et au type de resine, 
Une fois les pieces de materiaux a base de fibres disposees dans le moule, 
generalement regues dans la matrice, on positionne le poingon de ce mouie et on 
injecte, g^neraiement en plusieurs points judicieusement choisis, de la resine qui 
10 se repartit dans le moule par f luage d trovers les fibres, ceci pour le mode de 
realisation retenu. On comprend id encore les interactions entre les parametres 
des fibres et ceux de la resine auxqueiles s'cyoutent les interactions engendr^ 
par les prof ils des pi^es d r&iliser. 

Un premier probleme est de pouvoir draper la matrice du moule avec le materiau 
15 d base de fibres formant armature, qui est d'autant moins conformable qu'il est 
^ais ou dense ou encore fortement assemble. En effet, le materiau a des 
diff icultes d epouser parf aitement la geometrie du moule, plus particuli&rement 
ceile de la matrice mais encore plus celle du poingon, conduisant en cela d un 
positionnemeht moins precis de la piece de materiau d base de fibres decoup^, 
20 positionnement erron^ que Ton retrouve une fois que la r^ine introduite aura 
polymerise. 

Ce type de realisation n'est pas aussi simple que cela vient d'etre decrit car les 
pidces fabriquees sont de plus en plus complexes. De fait, il est requis en 
certains endroits des renf orts. Ces renf orts sont alors realises par superposition 
25 de plusieurs couches du meme materiau d base de fibres ou d'un autre materiau, 
sur une zone et suivant une configuration geometrique adoptee et precise. 
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C'est la une ompllfication du premier probleme car II faut pouvoir conformer ce 
renfort suivant la gSometrie donnee avec une forte ^paisseur totale de 
r ensemble. 

Comme la piece presente des dimensions plus reduites, ii est difficile pour 
5 I'operateur de mettre en forme les bords de cette pikce de renfort. 

De plus, la piece n*est tenue par aucun element et dans certains cas, elle peut se 
deplacer au moment des mouvements des elements du moule ou sous Teffet du 
f luage sous pression de la resine provoquant un renfort en un endroit non 
souhaitS tandis qu*il manque a T endroit vise. La pi^ce complete est alors mise au 
10 rebut. 

Dans d'autres cas, le renfort ou une pi^ce doit etre positionne de preference sur 
le poingon mais dans le cas des mat^riaux a base de fibres connus, cela est 
impossible car le renfort ou la pi&ce chute sous Teff et de la gravite. 
De fait, pour pallier cet inconvenient, les op^rateurs utilisent des bombes de 
15 colle en aerosol pour fixer les pieces. Tout d*abord cela est peu pratique car la 
colle adhere trop lentement rendant T operation longue ou de fagon rapide mats 
definitive interdisant tout defaut de positionnement necessitant un 
repositionnement. 

On note aussi qu'il s*agit d*utiliser des aerosols en milicoj industriel ce qui repond 
20 d une legislation particuliere et le coQt de telles mises en oauvre est loin d*gtre 
negligeable. 

Le but de la presente invention est un procede de fabrication d*une armature d 
base de fibres, par exemple sous forme de mat de non tisse, qui pallie les 
inconvenients des produits existants notamment en permettant un 
25 positionnement precis, un positionnement mais aussi un repositionnement si 
necessaire, ceci moyennant un surcoGt acceptable. 
L* invention couvre aussi le produit obtenu. 
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La description qui va suivre permet de mieux opprehender T invention qui est 
illustree par des exemples de realisation^ non limitatif s. 

Le procede consiste & preparer une cu^moture h base de fibres, a deposer sur au 
moins une des surfaces de T armature ainsi obtenue une colle repositionnable et a 
5 plaquer un intercalaire amovible sur la face a/ant re^u iadite couche de colle 
repositionnable. 

On peut ensuite decouper des f euilles et les superposer ou plus generalement les 
enrouler 

On choisit la colie repositionnable de fagon adoptee en ojustant ses propri€tis 
10 m^aniques et pour qu*elle soit compatible avec ia resine utilis^e sans engendrer 
de pollution. 

En effet, il faut imperativement que la colle ne provoque pas une pollution de la 
resine en modif iant les caracteristiques du produit final, en iimitant les liaisons 
des fibres et de la resine ou des resines constituant la matrice du produit f ini, 
15 Pour cette armature, les parametres mecaniques concernes sont plus 
particuli&rement le pouvoir d'accroche dit aussi "tack", la resistance au 
d^laminage, la resistance a Tarrachement ou les variations de caracteristiques 
en f onction de la temperature. 

C^tte colle est de preference deposee en sortie de fabrication de cette 
20 armature, par pulverisation. Avantageusement, la colle est choisie parmi les 

col les "hot melt" en sorte de permettre une prise, quasi instantanee en surface 

sur les fibres af in de pouvoir y superposer un intercalaire par exemple une 

f euilie de papier adapte. De plus, les colles hot melt sont exemptes de solvants. 

La nature de papier doit permettre un retrait de ce papier sans que les fibres du 
25 renf ort realise soient entrdtnees et sans destructurer le renf ort. 

L'utilisation d*une armature ainsi realisee est grandement simplifiee pour 

Toperateur. 
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En effct, celui-ci decoupe le renfort d'armature avec rintercalairc ct pcut 
Ojuster ce renfort dans fa motrice d'un moule ou sur un poingon par exemple sans 
destructurer le renfort qui est maintenu aux dimensions initiales par le papier. 
Apres retrait de T intercalaire, Toperoteur peut placer la piece decoupee, dans le 

5 mSme sens c'est-a-dire avec la face portant la colle contre la matrice ou le 
poin^on. La piece d' armature drape ce fond de lo meilieure maniere puisque la 
forme est epousee sans pour cela porter atteinte a la structure du renfort et 
Toperateur trouve la toute la souplesse de Tarmature sans Stre perturbe par 
Tintercalaire qui a ete retire. 

10 Dans cet agencement avec Tarmature selon Tinvention, Tepaisseur du renfort 
est conservee sur toute sa surface puisque seule la face est f ixee sans provoquer 
une adhesion des fibres entre elles constituant T armature, ce qui pourrait avoir 
comme consequence de diminuer par endroit T^paisseur. la colie n^est en effet 
presente qu'en surface, 

15 II n'y a plus de faux positionnement dans les zones a forte courbure. De mSme la 
pi^e est mieux ojust^ car pendant la decoupe, le renfort n'est pas distendu, 
mime involontairement par Toperateur. II y a done bien toigours la quantity 
souhaitde de fibres dans la zone concernee. 

Si la piece est importante ou complexe et que son positionnement est delicot, la 
20 qualite repositionnable de la colle autorise un retrait partiei ou total de la piece 
pour une remise en place. 

Lors de Tirviection de resine et de son f luage a trovers les fibres, il n'y a pas de 
mouvement possible de la piece. 

Le produit f abrique selon le procede de la presente invention trouve un int^rSt 
25 tout particulier lorsque Toperateur souhaite positionner des renforts. II peut en 
effet decouper un renfort directement dans Tarmoture avec son intercalaire, le 
preparer en fonctlon de la geometrie et T ojuster, Une fois cette operation faite, 
le renfort est pret et il suffit de retirer T intercalaire et de positionner ce 
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renf ort sur la piece principoie deja en place et parf aitement qjustee. Le renf ort 
est mis en place avec sa face munie de colle repositionnable contre la face 
exempte de colle du mot^riau constituant la ptkce princlpale. 
Le renf opt est alors maintenu en place sur la piece principale meme si les rayons 
5 de courbure sont petits ou si le materiau constituant le renf ort est peu souple. 
L* injection de colle et son fluage ne peuvent modifier lo position de ce renf ort 
sur la pi^e principale. 

De meme, si le renfort n'est pas rapporte sur la piece principale mais doit etre 
positionne sur le poingon du moule, il convient de prevoir {'utilisation du renfort 
10 avec sa face munie de colle repositionnable en vis-d-vis du poingon pour qu'ii 
puisse rester en place malgre la gravite. 

Un attrait tout particulier du produit obtenu selon ie procede de la presente 
invention est celui des inserts. 

On sait que les pieces industrielles sont &|uip^es d' inserts en vue de leur 
15 fixation sur un support ou au contraire pour recevoir des elements apr^ 
montage. 

Ces inserts doivent ahrs ifre places pr^lablement. Les contours pr^entent 
generaiement des angles vifs ou des courbes de faible rayon rendant delicate 
r operation de drapage. 
20 Avec les pi^es decoupees et munies de colle repositionnable, il est possible f aire 
adherer le renfort sur toutes les surfaces de I'insert si bien qu'opr^ 
polymerisation de la resine, I'insert est noye de fagon adaptee et presente les 
meilleures garanties m^caniques. 

L' insert peut aussi Stre de nature differente et notamment on peut trouver des 
25 noyaux de mousse qui doivent Stre noyes en des points precis. Le produit & 
drapage ojusf6 seion la pr^ente invention est aussi parf aitement adapts, la mise 
en csuvre etant Iq m^e que pour les inserts metalliques. 
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Un tel noyau peut meme etre drape en dehors du moule avec une ou piusieurs 
couches puis rapporte au bon endroit dans le moule, permettant un gain de temps 
important et appreciable industriellement comme f inanci&rement. 
Selon la presente invention, il est prevu une etape supplementaire du procede qui 
5 consiste a deposer de la code repositionnable sur i'autre face de I'armature a 
base de fibres. 

De ce fait, les pieces decoupees peuvent adherer sur deux faces, Dans le cas 
d*un insert ou d'un noyau en mousse, on drape d Textdrieur T insert ou le noyau 
et on rapporte ensuite T insert ou le noyau ainsi drape qui reste plaque au lieu de 

10 la depose dans le moule. 

Des essais montrent qu'une quantite de colle reduite est necessaire, de Tordre 
de quelques grammes par m^re carr€ pour une colle thermof usible a caoutchouc 
organique resistant & une temperature de 115^C appliccd>le d des renforts de 
fibres de verre compris entre 0,1 mm et 10 mm d'epaisseur et une densite 

15 comprise entre 10 g/m ^ et 5 000 g/m ^ . 
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REVENDICATIONS 

1. Procede de fabrication d'une armature a base de fibres notamment 
destine a gtre noye dans une matrice ou un melange de matrices, caracterise en 
ce qu*il conslste a r&iliser les etapes suivantes : 

- preparer un mat^riau a base de fibres, et 
5 - deposer sur au moins une des surfaces du materiau ainsi obtenu une colle 

repositfonnable. 

2. Precede de fabrication d'une armature a base de fibres selon la 
revendication 1, caracterise en ce qu'il comprend une etape supplementaire qui 
consiste a plaquer un intercalaire amovible sur la face o/ant re^u ladite couche 

10 de colle repositionnable. 

3. Procede de fabrication d*une armature d base de fibres selon la 
revendication 1 ou 2, caracterise en ce qu*il comprend une etape de decoupage en 
feuilles ou d'enroulement. 

4. Procede de fabrication d'une armature d base de fibres selon la 
15 revendication 1 ou 2, caracterise en ce qu'il consiste a choisir la colle 

repositionnable en aju^<uit ses proprietes mecanlques pour qu*elle soit 
compatible avec la matrice utilisee sans engendrer de pollution. 

5. Procede de fabrication d'une armature a base de fibres selon I'une 
quelconque des revendicotions precedentes, caracterise en ce que Ton depose la 

20 colle repositionnable en sortie de fabrication du renf ort par pulverisation. 

6. Procede de fabrication d'une armature a base de fibres selon I'une 
quelconque des revendicotions precedentes, caracterise en ce que la colle est 
choisie parmi les colies hot melt. 
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7. Armature a base de fibres obtenue par le procede selon Tune 
queiconque des revendications 1 d 6 destine a etre noy^ dons au moins une 
matrice. 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



Intern lal Application No 

PCT/FR2005/050037 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 B29B11/16 B29C70/54 B29C70/48 



According to Intemational Patent Classlflcatlon (IPC) or to both national classificallon and IPC 



B. RELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (dasslficalion system followed tyy dassfflcation symbols) 

IPC 7 B29C B29B 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included In the fields searched 



Etectronic data base consulted during the International search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category ^ CSation of document, with Indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to daim No. 



wo 94/26505 A (ICI PLC ; SWIFT JOHN 
FRANCIS (68)) 

24 November 1994 (1994-11-24) 
page 2, line 12 - page 3, line 35 
page 15, line 17 - line 21 



US 4 139 591 A (JURISICH PETER L) 
13 February 1979 (1979-02-13) 
column 1, line 13 - column 2, line 52 
Vine 14 - line 23 
line 41 - line 47 
line 1 - line 10 
line 65 - line 68 



1,4-7 
2,3 

1-3,6,7 



column 3, 
column 3, 
column 4, 
column 4, 



FR 2 426 706 A (CRYSTIC SYSTEMS LTD) 
21 December 1979 (1979-12-21) 
page 1, line 20 - page 2, line 4 

-/-- 



1,4-7 
2,3 



m 



Further documents are listed in the continuation of box 0. 



Patent family members are listed In annex. 



Special categories of dted documents : 

'A' docuntentdeflning the general state of the art which Is not 

considered to be of particular relevance 
'E' earlier document but publ^edon or after the Intemational 

fOingdate 

•L" document which may throw doubts on priority claIm(s)or 
which Is cQed to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

'O* document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

'P document published prior to the international flBng date but 
later than the priority date claimed 



'T* later document published alter the intemational filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory undertying the 
Invention 

'X* document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document Is taken alone 

■Y" document of particular relevance; the claimed Inventbn 

cannot be considered to Involve an inventive step when ttte 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person sl<llled 
in the art. 

'&* document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the intemational search 



25 May 2005 



Date of mailing of the intemational search report 



02/06/2005 



Name and malUng address of the ISA 

European Patent Offtoe, P.B. 5618 Patentlaan 2 
NL-2280HVRiIswqk 
TeL (431-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (431-70) 340-3016 



Authorized ofRcer 



Fageot, P 



Form PCT/ISA/210 (second shsat) (January 2004) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 


Intern lal Application No 

PCT/FR2005/050037 


C^Contlnuatlon) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 


Categoiy* 


CRaUon or document, with Indication, wttere appropriate, of the celevani passages 


RdevanttodabnNo. 


A 


FR 2 074 134 A (CAPLAN FURNITURE LTD) 
1 October 1971- (1971-10-01) 
page 2, line 1 - line 32 
page 3, line 2 - line 15 




1,4-6 


A 


WO 02/088231 A (ADVANCED COMPOSITES GROUP 
LTD ; STEELE MARK RAYMOND (GB); CORDEN 
THOMA) 7 November 2002 (2002-11-07) 

page 3 
page 9 




1,4-7 


A 


US 5 217 766 A (BRACE MICHAEL U ET AL) 
page 1, line 38 - line 41 




1,4-7 


A 


EP 0 465 399 A (UNITED TECHNOLOGIES CORP) 

column 2, line 12 - column 3, line 15; 
figure 1 




1,4,7 


A 


US 5 445 848 A (VENZI STEFANO ET AL) 

29 August 1995 (1995-08-29) 

column 3, line 66 - column 4, line 16 




1-3 


A 


GB 846 020 A (RUDOLF TORJUSEN) 
24 August 1960 (1960-08-24) 
page 1, line 34 - line 88 




1,4 



Fbim PCT/ISA/21 0 (oontfriuatlon of second sheet) (Januaiy 2004) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

Inf onnatlon on patent family members 


Interr lal Application No 

PCT/FR2005/050037 


Patent document 
dted In search report 


Publication 
date 


Patent family 
member(s) 


Publication 
date 



wo 9426505 A 24-11-1994 AT 164108 T 15-04-1998 

DE 69409105 Dl 23-04-1998 

DE 69409105 T2 06-08-1998 

DK 697954 T3 28-12-1998 

EP 0697954 Al 28-02-1996 

ES 2113650 T3 01-05-1998 

WO 9426505 Al 24-11-1994 

6R 3026408 T3 30-06-1998 

OP 8510184 T 29-10-1996 



US 4139591 A 13-02-1979 NONE 



FR 2426706 A 21-12-1979 



CA 


1127469 Al 


13-07-1982 


FR 


2426706 Al 


21-12-1979 


GB 


2021478 A ,B 


05-12-1979 


NO 


791681 A 


26-11-1979 


SE 


7904234 A 


24-11-1979 


US 


4349599 A 


14-09-1982 



FR 2074134 A 01-10-1971 DE 2062839 Al 01-07-1971 

ES 386695 Al 16-03-1973 

FR 2074134 A5 01-10-1971 

6B 1329094 A 05-09-1973 

NL 7018649 A 24-06-1971 

ZA 7008510 A 29-09-1971 



WO 02088231 A 07-11-2002 CA 2445149 Al 07-11-2002 

EP 1381641 Al 21-01-2004 

WO 02088231 Al 07-11-2002 

GB 2375989 A 04-12-2002 

JP 2004524433 T 12-08-2004 

NZ 529199 A 29-04-2005 

US 2004142143 Al 22-07-2004 



US 5217766 A 08-06-1993 US 5080851 A 14-01-1992 

CA 2050144 Al 07-03-1992 

DE 69111538 Dl 31-08-1995 

DE 69111538 T2 18-01-1996 

EP 0475883 A2 18-03-1992 

JP 4261810 A 17-09-1992 



EP 0465399 A 08-01-1992 CA 2042417 Al 30-11-1991 

DE 69108620 Dl 11-05-1995 

DE 69108620 T2 17-08-1995 

EP 0465399 A2 08-01-1992 

JP 4232008 A 20-08-1992 



US 5445848 A 29-08-1995 



IT 


1255632 B 


09-11-1995 


BR 


9302011 A 


30-11-1993 


CA 


2096810 Al 


23-11-1993 


EP 


0574060 Al 


15-12-1993 


JP 


6049419 A 


22-02-1994 


NO 


931816 A 


23-11-1993 


RU 


2068526 CI 


27-10-1996 


US 


5348801 A 


20-09-1994 



GB 846020 A 24-08-1960 NONE 



Fbim PCT/ISA/210 (patent famDy annex) (Januajy 2004) 



RAPPORT OE RECHERCHE INTERNATIONALE 



Dema ntematlonale No 

PCT/FR2005/050037 



A.CLASSEMENTDEL'OBJETD£LADEMANDE , 

CIB 7 B29Bll7l6 B29C70/54 B29C70/48 



Seton la classification Internationale des brevets (CtB) ou ^ !a fofs selon la c!asslf!catton nallonaJa et la CIB 



B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 



Documentation minlmale consuIt6e (syst^nie de dassiflcalion sulvi des symboles de dassement) 

CIB 7 B29C B29B 



Documentation consults autre que la documentation mlnlmate dans la mesure oti oes documents ret&vent des domaines sur lesquels a portd la recherche 



Base de donn6es 6lectrontque consu!t6e au cours de la recherche Internationale (nom de la base de donnto, et si realisable, termes da recherche utilises) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERES COUME PERTINENTS 



Cat^rie « Identtflcatton des documents citte. avec, le cas 6ch6ant, rindicatlon des passages pertinents 



no. des revendlcatlons visdes 



wo 94/26505 A (ICI PLC ; SWIFT JOHN 
FRANCIS (GB)) 

24 noverabre 1994 (1994-11-24) 

page 2, ligne 12 - page 3. llgne 35 

page 15, llgne 17 - llgne 21 



US 4 139 591 A (JURISICH PETER L) 
13 f^vrler 1979 (1979-02-13) 
colonne 1, Hgne 13 - colonne 2, ligne 52 
ligne 14 - ligne 23 
llgne 41 - llgne 47 
1 - Hgne 10 



1,4-7 



2,3 



1-3,6,7 



colonne 3, 
colonne 3, 
colonne 4, 
colonne 4, 



Hgne 

ligne 65 - ligne 68 



FR 2 426 706 A (CRYSTIC SYSTEMS LTD) 
21 decembre 1979 (1979-12-21) 
page 1, ligne 20 - page 2, ligne 4 



1.4-7 
2,3 



I X( Voir la suite du cadre C pour la fin de la Dsle des documents 



Les docuntents de famlUes de brevets sont Indlqute en annexe 



Categories sp^dales de documents ctt^s: 

'A' document d^fintssant r^tat gdn^raJ de la technique, non 

oonsid^r^ comme partlculi6rement pertinent 
■E' document antdrieur, mats publld & la date de d§pOt International 

ou aprds cette dale 

'L' document pouvant ]eter un doute sur une revencficatfon de 
priority ou cit§ pour determiner la date de publication dVne 
autre cOation ou pour une ralson spSdale (telle qu1ndlqu6e) 

'O' document se r^fSrant & une (fnrulgalion orale, 21 un usage, ^ 
une exposition ou tous autres moyens 

'P* document public avant la date de dSpdt international, mats 
posterieurement k la dale de priority revendlquSe 



T document uiteneur publld aprte la date de ddp6t International ou la 
date de prlorltd et n'appartenenant pas k retal de la 
technique pertinent, malsclte pour comprendre le prIncIpe 
ou la thdoiie constituent la base de rinventlon 

*X* document partlcullferement pertinent; rinven tlon revendlqu^e ne peut 
dtre oonslddree comme nouveOe ou comme Impliquant une acttvfie 
Inventive par rapport au document consider^ isoISment 

"V document particuli^rement pertinent; rinven tlon revendlquee 
ne peut 6tre consldeiee comme bnpllquant une acthflte uiventh/e 
lorsque le document est assoctd d un ou plusleurs autres 
documents de mdme nature, cette comblnalson etant evldente 
pour une personne du metier 

*&' document qui fait partle de la mSme famllie de brevets 



Date & laqueDe la recherche Internationale a etd effectlvemeni achevte 



25 mai 2005 



Date d'exp^dnion du present rapport de recherche Internationale 

02/06/2005 



Nom et adresse postale de radmlnlslrallon chargSe de la recherche Internationale 
Office Europ^en des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280HVROswiik 
TeL (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



FoncUonmdre autorise 



Fageot, P 



RmmilaliB PCnyiSA/210 (dsuxtfime faulQa) (Janvlar 2004) 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



Demi Internationale No 

PCT/FR2005/050037 



C^SuEte) DOCUIUtENTSCONSrDERESCOMUE PERTINENTS 



Catdgorie * Identiflcatlon des documents clt^ avec, le eas ^eh^ant, I'Indlcatlon des passages pertinents 



no. dss revendications vls^ 



FR 2 074 134 A (CAPLAN FURNITURE LTD) 
1 octobre 1971 (1971-10-01) 
page 2, ligne 1 - Hgne 32 
page 3, ligne 2 - ligne 15 

WO 02/088231 A (ADVANCED COMPOSITES GROUP 
LTD ; STEELE MARK RAYMOND (GB); CORDEN 
THOMA) 7 novembre 2002 (2002-11-07) 
page 2 
page 3 
page 9 



1,4-6 



1,4-7 



US 5 217 766 A (BRACE MICHAEL W 
8 juin 1993 (1993-06-08) 
page 1, ligne 38 - ligne 41 



ET AL) 



EP 0 465 399 A (UNITED TECHNOLOGIES CORP) 
8 Janvier 1992 (1992-01-08) 
colonne 2, ligne 12 - colonne 3, ligne 15; 
figure 1 

US 5 445 848 A (VENZI STEFANO ET AL) 

29 aoQt 1995 (1995-08-29) 

colonne 3, ligne 66 - colonne 4, ligne 16 

GB 846 020 A (RUDOLF TORJUSEN) 
24 aoQt 1960 (1960-08-24) 
page 1, ligne 34 - ligne 88 



1,4-7 



1,4,7 



1-3 



1,4 



FoimuIairB PCT/tSA/210 (sufle de la detotf^me feuSte) (Janvier 2004} 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 

Renselgnements relatifs aux membres de famines de brevets 


Dema Internationale No 
r u 1 / r i\c.\j\)o/ uouuo/ 


Document brevet clt§ 
au rapport de recherche 


Datede 
publlcaQon 


Membre(8) de la 
famille de brevet(s) 


Date de 
publication 



wo 9426505 



24-11-1994 



AT 164108 T 

DE 69409105 Dl 

DE 69409105 T2 

DK 697954 T3 

EP 0697954 Al 

ES 2113650 T3 

WO 9426505 Al 

GR 3026408 T3 

OP 8510184 T 



15-04- 

23- 04- 
06-08- 
28-12- 

28- 02- 
01-05- 

24- 11- 
30-06- 

29- 10- 



■1998 
1998 
1998 
1998 
1996 
1998 
1994 
1998 
1996 



US 4139591 


A 


13- 


-02- 


-1979 


AUCUN 






A 

A 


dl' 


-12- 


-1979 


CA 


1127469 Al 


13-07-1982 












FR 


2426706 Al 


21-12-1979 












GB 


2021478 A ,B 


05-12-1979 












NO 


791681 A 


26-11-1979 






- 






SE 


7904234 A 


24-11-1979 












US 


4349599 A 


14-09-1982 


ri\ C\J/ HJuOH 


A 

M 


Ul" 


-1 H- 
"lU" 


-1 Q71 

"ly/i 


DE 


2062839 Al 


01-07-1971 












ES 


386695 Al 


16-03-1973 












FR 


2074134 A5 


01-10-1971 












GB 


1329094 A 


05-09-1973 












NL 


7018649 A 


24-06-1971 












ZA 


7008510 A 


29-09-1971 


wo 02088231 


A 


07- 


■11- 


-2002 


CA 


2445149 Al 


07-11-2002 












EP 


1381641 Al 


21-01-2004 












wo 


02088231 Al 


07-11-2002 












GB 


2375989 A 


04-12-2002 












JP 


2004524433 T 


12-08-2004 












NZ 


529199 A 


29-04-2005 












US 


2004142143 Al 


22-07-2004 


US 5217766 


A 


08- 


•06- 


•1993 


US 


5080851 A 


14-01-1992 












CA 


2050144 Al 


07-03-1992 












DE 


69111538 Dl 


31-08-1995 












DE 


69111538 T2 


18-01-1996 












EP 


0475883 A2 


18-03-1992 












JP 


4261810 A 


17-09-1992 



EP 0465399 


A 


08-01-1992 


CA 


2042417 Al 


30-11-1991 








DE 


69108620 Dl 


11-05-1995 








DE 


69108620 T2 


17-08-1995 








EP 


0465399 A2 


08-01-1992 








JP 


4232008 A 


20-08-1992 


US 5445848 


A 


29-08-1995 


IT 


1255632 B 


09-11-1995 








BR 


9302011 A 


30-11-1993 








CA 


2096810 Al 


23-11-1993 








EP 


0574060 Al 


15-12-1993 








JP 


6049419 A 


22-02-1994 








NO 


931816 A 


23-11-1993 








RU 


2068526 CI 


27-10-1996 








US 


5348801 A 


20-09-1994 


GB 846020 


A 


24-08-1960 


AUCUN 







Runuitatre PCT/ISM210 (annexo famines do brevdts) (Janvier 2004) 



